Vymérovaci navod

. méreni

pole
vyrobni sitka (mm) vyrobni vyska (mm)
3x svétlost §itky kazdého pole Vyrobni vyska (w) = namérena svétlost
vyrobni sitka (v§) = nejmensi svétlost PFi zamérfeni nutno zohlednit typ ukonceni

(rozdil nesmi byt vétsi nez 10 mm). a montazni vali.



